SZCZEGOZOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
o Oznakowanie pionowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robét zwiagzanych z ustawieniem znakéw drogowych
wykonane w ramach : PRZEBUDOWY UL KARLOWICZA I UL. LOMPY W GLUCHOLAZACH

1.2, Zakres stosowania

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt.

1.3. Zakres robét objetych S8T

Ustalenia zawarte w 1n/n  specyfikacji technicznej dotycza
wykonania znakéw drogowych i stupkdédw do znakdéw wraz z ich ustawieniem
i montazem w/g projektu organizacji ruchu,

1.4. Okreélenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sSa zgodne =z obowlazujacymi,
odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogélne warunki dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za Jjakoéé ich wykonania oraz
za zgodnos¢ z dekumentacjg kontraktowg SST 1 poleceniami Inspektora
Nadzoru. .

Wykonawca w trakcie robdét Jest odpowiedzialny za bezpileczenstwo
ruchu drogowego 1 o0s6b trzecich w obrebie placu budowy oraz
utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

Znaki nalezy wykona¢ =z folii odblaskowej I generacji na
podktadzie z blachy ocynkowanej gietej krawedziowo, z ustawieniem na
stupkach z rur stalowych ocynkowanych o $Srednicy 70 mm betonowanych
do podioza.

Kazdy material do wykonania znaku drogowego, powinien posiadad
potwierdzenie zgodnofci z wymaganiami stawianymi przy certyfikacji na

znak "B".

3. SPRZET
nie wystepuje
4. TRANSPORT

Wszystkie dostarczone wyroby winny byé opakowane W sposéb
zabezpieczajacy przed uszkedzeniem w czasie transportu od Wykonawcy
do magazynu Zamawiajacego.
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Opakowanie winno umozliwiaé¢ identyfikacije znakéw bez koniecznosci
ich rozpakowania.

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robét polega na ustawieniu slupkéw 1 przymocowaniu do
nich znakow. Sposéb ustawienia zgodnie 2z "Instrukcja o© znakach
drogowych pionowych™.

I. Tarcza znaku typu A,B.C,D

Tarcza znaku powinna by¢é wykonana:

a) z blachy ocynkowanej z podwdjnie gieta krawedzig o gr. blachy:
- 1,0 mm dla znakdéw okraglych i trdjkatodw,
- 1,25 mm dla pozostatych znakéw.

W przypadku znakdédw bez krawedzi podwdjinie zaginanej tarcza znaku
powinna by¢ dodatkowo usztywniona lub powinno stoscowaé sie podklad o
wigksze] grubosci.

Tarcza znaku musi by¢ rdwna 1 gladka - bez odksztaicen plaszczyzny
znaku, w tym pofatdowarl, wgieé, lokalnych wgniecen lub nierdwnosci,
itp.

Tylna strona tarczy znakdw (wraz z krawedziami} powinna byé
zabezpieczona poprzez malowanie proszkowe (kolor szary).

Krawedzie tarczy =znaku musza by¢ réwne 1 nieostre. Krawedzie
tarcz powinny by¢ usztywnione poprzez odpowiedni system zagieé
bedacych jednoczesnie elementem konstrukcyjno-montazowym,

II. Lica znakéw

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

- folii odblaskowej, na ktdérel w sposdb nieusuwalny naniesione sa:
okres trwalosci, rynek przeznaczenia oraz rok produkcii

- folii nieodblaskowej.

Folie uzyte do wykonania lica znaku powinny wykaza¢ peine
zwigzanie =z tarcza znaku przez caly okres deklarowanej przez
Wykonawce trwalosci znaku.

Powierzchnia lica powinna byé¢ rédwna 1 gladka, nie moga na niej
wystepowaé¢ lokalne nierdwnosci i pofalowania.

Polaczenia folii =z tarcza znakue nie moze wykazywad zadnych
odklejen 1 rozwarstwien miedzy licem 1 tarcza znaku.

Tio znaku musi by¢ wykonane z jednego kawalka folii. W przypadku
koniecznofci taczenia (np. tablice typu E) nalezy w =zaleznosci od
rodzaju i gatunku folii iaczy¢ ja na zaktadke lub styk.

Tres¢ znaku powinna by¢ nanoszona metoda sitodruku.

Zamocowanie znakéw do konstrukcji wsporczych powinno byé wykonane
w taki sposdb, aby nie uszkadzad lica znaku.

IITI. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, situpy, uchwyty montazowe,
wypory powinny byé wykonane zgodnie =z dokumentacja projektowa lub
wskazaniami Zamawiajgcego.

Powloki cynkowe siupkédw 1 konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z
normg PN-923/E-04500. Konstrukcje wsporcze muszg mied barwe szara.
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Zabrania sie stosowania  pokry¢  konstrukcii wsporczych o
jaskrawych barwach - z wyjatkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

Zaklada sie stosowanie konstrukcji:
- tablice do 2 m® - 2 siupki o &r.70 mm

Konstrukcja wsporcza musi byé wykonana w sposdb ograniczajacy
zagrozenle uzytkownikéw drogi przy najechaniu na niag pojazdu.
Konstrukcja wsporcza powinna byé& bezpieczna 1 zapewniaé mozliwosci
tatwej naprawy w wypadku jej uszkodzenia.

Wszystkie laczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy sobag
konstrukcji wsporczych znakdédw 1 tablic tj. uchwyty, Sruby, nakretki
itp. powinny byc ocynkowane a ponadto bez peknieé, naderwan,
rozwarstwiend, itp.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie Jakeodci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci
wykonanych robét, sprawdzeniu pionu ustawionych stupkéw i wymiarow
zgodnych z "Instrukciag o znakach pionowych"

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdét zwigzanych z ustawieniem znakdw
drogowych Jest sztuka. Obmiar powinien byé dokonany na budowie i
wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru. Obmiar nie powinien obejmowaé
jakichkolwiek robét nie wykazanych w dokumentacji projektowe]j.
Dodatkowe roboty wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora
Nadzoru nie moga stanowid roszczen ¢ dodatkowa zaplate.

ODBIOR ROBOT

Odbicru robét zwigzanych z ustawieniem znakdw drogowych dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu do odblioru przez Wykonawce. Odbidr
powinien by¢ przeprowadzony w czaslie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt.

Roboty poprawkowe wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym =z

Inspektorem Nadzoru.
PODSTAWA PLATNOSCI

Platnos¢ zgodnie z warunkami umowy.
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